Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Navod k obsluze

Verze 1.0.1

Vrtacko-frézka

op I i mi"® Objednaci €islo 3338180

MH 50G

op I i mi"® Objednaci Cislo 3338185

MH 50V

074



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1 Bezpecnost
1.1 TYPOVY SHEEK .ottt e et e e e e e et e e e e e eaaee e e e e e e aebeeeeeaatbaeeaeeeaaraeeaeeannraeaaeeaas 6
1.2 (2T=Y4 o1 TotaTo 1] 1 g T HU] oo Ydo] ¢ T=1 o | [ SRR 7
1.2.1 ROZABIENIT TIZIK ...ttt ettt et e bt e eb e s e e nneenene 7
1.2.2  DalST SYMDOIY ..ttt ettt ettt eae e e s 8
1.3 SPrAVNY UCEI POUZILE ......eeeitii ettt ettt ettt sa et et e e e st e e sas e e e san e e nnnee e naneeeas 8
1.4  Predvidatelné chyby pri POUZIti STrOJE .....coooueiiiiiiii e 9
1.4.1  Dosazeni optimalnich pracovnich VySIEdKU. ............coiiiiiiiiiiie e 9
1.5 MoZna nebezpeli ZpUSODENA StrOJEM ... ..cciuuiiiiiiiit ettt st e neenee e 10
1.6 KValifIKACE PEISONAIU ......ooiiiiiiiiie ettt ettt e s e en e e et e e sab e e eann e enn s 11
1.6.1  SOUKrOmMIi ProVOZOVALEIE ........oooueiiiiiiiee et 11
1.6.2  POVINNOSt PrOVOZOVALEIE .......ueiiiiiiiiiiiee et e e e e e e s e e e e e e eeaeaeeeeennnsnrnnennes 11
1.6.3  Dilenské nebo primysIOVE POUZIti..........ccoiuieiiiiieiiie e e e e e 11
L S @ o =Yg =T U= 0 LT o ST 12
1.6.5  POVINNOSti PrOVOZOVALEIE .......cccoiiiiiiiie et e e s e e e e e e are e e e s enreeeas 12
1.6.6  PoVINNOSti ODSIUNY SITOJE ....ciiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e e st e e e e e snbeeeas 13
1.6.7 Dodatecné pozadavky ohledné Kvalifikace ............ccooiiiiiiiiiiiii e 13
1.7 POZICE ODSIUNY SIMOJE ...ttt er e e et 13
1.8 Bezpecnostni opatfeni DENEM PrOVOZU...........coiiiiiiiii e 13
1.9 BezZPEENOSINT PIVKY ..ottt ettt 13
T.9.1T  NOUZOVY VYPINAC ..ttt ettt ettt st e e bt e et e ss e e e e b e e e e nn e e s nnneas 14
1.9.2  Uzamykatelny hlavni VYPINGEC ........ooiiiiiiiiei it 14
1.9.3  Zbytkové napéti U MH S0 V ...ttt e e e e e e e e ne e e e e e e neee s 14
1.9.4  Ochranny Kryt SKHGIAIA.........ooeiieiieeee et e e et e e ennee e anneeas 15
1.10  BezpeCnostni KONTIOIY .........ooo ettt e e et e e e e e sabbe e e e e e nnteeeeeean 15
e R O 1Yo o T Yo o7 T =gV T= N oo ) 0 T [ Y SR 15
I P2 == o 1= Yot g To T al =1 aT=T o 0 T o] 01V 0 - B RS 16
113 Vypnuti @ ZafISTENT SIrOJE ....eeiiiieiiiee e e e e e et e e e e e e 16
1.13.1  Uzamykatelny hlavni VYPINAC ......cooouiiiiiieiee ettt 16
114 PouZiti ZvedacCiCN ZAFIZENT ........eeei e e 16
115 SHKY N SOOI .eueieiieeeee et ee et s e ee e e e e st et e e e e eeteeeeeee e et eeeeeeeeee et eteteeeseeeneteeeeeeeeeeanen 17
116 ELEKIMCKE GlY ..ottt b et b ettt b e b et et enae e ea e 17
R A 11 (=T = 1V o o1 o SRR 17
2 Technicka data
21 Napajeni elektrickYM ProUGEM ..........ooiiii et 18
2.2 FTEZOVACT VKON ...ttt ettt e bbbt a e e ettt sae e e e b e e e aaere e enes 18
2.3 KUZEI VIBLENE ..ottt e e bt e ae et e e h et e ettt e e bt e n e an e e ene e naneas 18
2.4 FPEZOVACH NIAVA ......eeiiei ettt ettt 19
D T G5 4o 1YY (1 ] RS SUSR 19
PG B S (o4 11 T= PP P TSP RPPPP 19
2.7  Pozadované roZmEry PraCoViSTE ...........euiiiiiiiiiie ittt 19
bR T O =T |V PP OUR SRR 19
2.9 ProVOzZni POAMINKY ..ottt e ea ettt n bbbt e e b e e naneas 19
210 ProVOZNi KAPAINY .....eeieiiiii et b e et an et 20
0t B T =11 1T ST TP PP P P SPRPPPR 20
b 1 U oo [0 (g F= £ o U OO U RUSTSPURS 21
3 Vybaleni a zapojeni
3.1 VAT oX= 1T L] 1 (o) [PPSR 22
3.2 =T o] = AV PSPPI 22
3.3 USIaVveni @ MONTAZ ......coouiiiiii ettt ettt b ettt e a et er e et e e b sene e 22
3.3.1  Pozadavky Nna miStO USTAVENT.........ccuuiiiiiiiiiiiiie e e e e st e e e e e se e e e 22
£ 3.3.2  ZAVESNY DO DFEMENE ...t 23
N 3.3.3 IMIONEAZ ..ot 23
N K (o414 1= R = A 1] (= TSR SPRTS 24
g' 3.5  Montaz na podstavec (volitelN€ PHSIUSENSIVI). ...oc.eiiiiiiiii e 26
é T T L L ——— 27
o K A O (= o T 0 1 =V o | U PP TP PRI 28
§ 3.8 EIEKICKE PRIPOJENT ...ttt ettt e ekt e s bt e na e et e e eas 28
s

MH 50 G | MH 50 V cz
Verze 1.0.1 z2018-08-15 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 2



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.8.1  MH B0 G @ MH B0V ettt et e et e e et e e et e e et e e e e nte e e s aeeeeateeeeanneeaeeeaanseeeanes 28
382 MHS50V
3.9  Elektrické pfipojeni stroju s frekvenCnim MENICEM .........c.oi i 30
3.9.1  Rizené pohony pfipojené na sit' s proudovym ChrANIEEM...........c.cocueuereeeceeeee e eeseraeaeeas 30
3.9.2  Ochrana proti nebezpe&nym proudim, pouziti proudovych chraniCu...........cccceeeieiiiiinicnenieens 30
3.9.3  Proud v ochranném vodi€i — SVOAOVY PrOUG..........coeiiiiiiuiiieeiiiiiiieeeeciieeeeeeeeve e e e e seeveeee e s enneeeaaeenes 30
3.9.4  SPUSEENT CAFANICE .....eeiiiii et e ettt e e e e e e e e e e e s sareeeaeeasaareeaeessnssaeeeesanres 31
4 Obsluha
41 L@ V1= o = Yo (= T aTo 11 Ke= Yo o TN o} Y/ 4 /2SR 32
oy g B @ 1V - To F= o3 o 7= o 1Y RSP OUS PR 33
4.2 [T =Y4 o= o1 T 1= SRS 34
4 T o] 11 = (o[ PSR 34
YA o] 1U 1= (o] [ PSR 34
4.5  Odblokovani NOUZOVENO VYPINAEE ........oeiiiiiiiieiee ettt et et e e st e e st ee e eteeeente e e snneeeaseeeeneeeeenneas 34
4.6  Vypadek proudu, Opétovné pfipraveni Stroje K ProOVOZU ..........ccceeiiiiiiiieeiiiie et 34
4.7 [ E= TSy 2= V=T 0 =TSSP 34
B A TR Vo] oY= o] = o= OSSO 34
4.7.2  ROZSAN OACEK ...eoii ittt e et e e e e et e e e e — e e e e e rt e e e e e anraaeeeeaatraeeaeans 35
4.8  SMEN OtACENT VEELENE ... ..eiiiiiiiiiiie ettt e ettt e e e ettt e e e sttt eeeseatbeeeeesaassseeeeeaassbeeeesannsbaeeeesssrenaanann 35
4.9 POSUV ittt e e e e e et et e e e e —— et e e e e th——eeeaata—eeeeeaataeteaee e e nteaeeaa e nrreeeeeaanrreeaeeaanreeeas 35
o LB o T U AV o] o] U PRPT PR 36
4.10.1 Nastaveni vrtaci nebo zavitovaci NIOUDKY ... 36
o I B 1Y/ (07 o ¥ OO UPTSPRN 36
4.12  RychlopOoSUV frEZOVACT NIAVY .......ooiiiiiiiiie ettt e s ee e et e e et e et eeesn e e e eneeeeenneas 36
413 VioZeni Nebo VYJMULT NASTIOJE .......eiiiieee et e e e ee e 37
o G T IO VA T 2= T g = T (o = PSP SSPRRPOE 37
4.13.2  VYJMUET NASIIOJE ...ttt ettt e e et s bt e e sbe et e e e e e e neee s 38
o U o] o 10 (1] o] o] o (U F OSSPSR PPPR 38
4.14.1 VypocCet fezné sily a potfebné upinaci sily béhem frézovani ...........cccceiiiiiiiii e, 39
4.15  NaKIOPeNi frEZOVACH NIAVY ........eiiiiiiiiie e e b et e e 39
5 Udrzba
51 [T =Y4 0= o1 T 1= SRS 40
Lo 0t Ot B o = - PSS 40
5.1.2  OpetoVNE UVEAENT A0 PrOVOZU.....c.cceiuiriiieeeiiteie e e e ettt e e e ettt e e et ae e e e e ettt e e e e e e saabeeaeeesntaeseeesnnraeeaaaas 40
5.2 [0Ce] gl 1g0] F= = U (o 4 o ¥ TSP 40
ST T © o - S 43
5.3.1  Opravnény pracovnik ZAKazniCKENO SEIVISU .........coceieiiieiiiieeiiie e e e e e e e e 43
6 Nahradni dily
6.1 [ V40N e Vot o =N I SRR 44
6.2 FréZOVaCi NAVa 2 - 4 ...ttt e e ettt e e e e e ta et e e e e e nneeeans e e e e e aannbeeaaeeanneeaas 45
6.3 FreéZOVACi NAVa 3 - 4 ...ttt oottt e e e ettt e e e e e tae e e e e e e nneaeansbeeeeeaansbeeaaeeanneeans 46
6.4 FrEZOVACT NAVA 4 - 4 ...ttt oottt e e e ettt e e e e e aaee e e e e e e nneeeansbeeeeeaansbeeaaeeannneans 47
L T 1 [o TU o T RS 48
LTS [0 YU o 2 S 49
L A G o 1YY= (0| g S 50
B.8  KFIZOVY SEUI 2 = 2.ttt ettt e et e ettt e ettt e e e a et e e e e e e e antee e e nae e e neeeeaneeeeanteeeenneeeanneeean 51
LS I @ o’ =T 120 (Y SRR UUPPRPN 52
L0t O = 1= 0] {07z Z= o =3P 52
6.11  Schéma zapojeni - MH 50 G ...ttt e e ettt e e e e e hb et e e e e e e et e e e e e aeeeeeaannneeeeeeanees 57
6.12  Schéma zapojeni - MH B0 V ... ettt ettt e e ettt e e e et e e e e e aeeeeeaannneeeeeeanees 62
7 Poruchy
£ 8  Priloha
§ 8.1 UL o] (=1 &= T o - 1 RSP 69
S 8.2 TerMINOIOGIE. .......ceiiieeeeeee et 69
§ 8.3 Informace 0 zménach NAVOAU K ODSIUZE ..........cuiiiiiiiee e 69
= 8.4 LIKVIAACE OUPAAU ......eeeeceeeeeeee ettt ettt e et et ee e s e et e e ee et et e e e et eee et e s eeetees et e e et e e et e e ereereaaea 69
= 8.5 SKIAUOVANI .cv.coooeeeeeeeeeeeeee e eee oo eeee e eee e eee s e e e e e oo ee e eeeeseeeeeeee e eeeeseeeeeeeeeeeeeeseeens 70
I
s

MH 50 G | MH 50 V cz

Verze 1.0.1 z2018-08-15 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 3



MH50G_MH50V_CZIVZ.fm

8.6

8.7
8.8
8.9
8.10

MASCHINEN - GERMANY

(=10 o] o1 = 40P 70
8.6.1T  VYJMULI Z PIrOVOZU ..ottt ettt e e et sne e nbreere e e eane e e nne e s 70
LTI B 1= o 1 [o] 0 - V4RSS 71
L 20T T I T2 T | - V4SS 71
8.6.4  Zabaleni @ OUESIANI ......ooiiiiiiiiiii e et neee s 71
LiKVIdACE OD@IU STrOJE ... ettt s e e e et e e et e e e nn e e e en b e e ennee e enes 71
Likvidace mazacich a chladicich Kapalin............ccuuiiiiiiiiiie e et 71
Likvidace odpadu pies Shernu odpadll ............ccueiiiiiiiiiiie e 71
IS 1= [0 1V 2= T TV o] o] (U SRR 7

Verze 1.0.1 z2018-08-15

MH 50 G | MH 50 V

Preklad originalniho navodu k obsluze Stran

cz
a4



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd&i Vas optimalnim pomé-
rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.
Ujistéte se také, ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpeénou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popséany vdechny funkce a pokyny spojené s bezpec&nosti, na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popséany vSechny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uzivatel pravidelng
provadét.

Vyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho produktu liSit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylep$eni svych produktl, a proto mohou byt provedeny optické a tech-
nické zmény, aniz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou v detai-
lech liSit od skute€nosti. To vS8ak nema Zadny vliv na obsluZnost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udaju tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby jsou vyhrazeny!

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani nasich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek Ci zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

Pfri€na 84/1

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

_preface.fm

MH50G_MH50V_CZ
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

O vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

QO upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpe&im.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

QO pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V priibéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur&eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pFislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Pokud si chcete dodate¢né objednat navod k obsluze pro Vas soustruh, sdélte nam prosim
sériové Cislo soustruhu. Sériové &islo se nachazi na typovém Stitku.

1.1 Typovy Stitek

DE Bohr Frésmaschine ©  Opti : /" DE Bohr Frasmaschine o : :
ptimum Maschinen Optimum Maschinen
EN. Driling millng machine OPTIMUM®  getimum wese EN. Driling millng machine OPTIMUM®  gstimum tasc
FR Fraiseuse MASCHINEN — GERMANY pr Robert Pfleger Str. 26 FR Fraiseuse MASCHINEN - GERMANY by Robert Pfleger Str. 26
ES Taladradora Fresadora MH 50G D 96103 Hallstadt ES Taladradora Fresadora MH 50V D 96103 Hallstadt
IT Fresatrice IT Fresatrice
€S Vrtacko frézka €S Vrtacko frézka
DA Boor freesmachine DA Boor freesmachine
EL Opelodpanavo 3338180 u 3260 U/min EL Opelodpanavo . 3338185 \ 3260 U/min
FI Porajyrsin Fl Porajyrsin
HU Fir6 marégép HU Fir6 mar6gép
NL Boor en freesmachine @ 1,5/2,2 kW E NL Boor en freesmachine @ 2,2 kW E
PL Wiertarko frezarka PL Wiertarko frezarka
PT Mquina de fresar e furar 400V ~50 Hz PT Maquina de fresar e furar 400V ~50 Hz
RO Masina de gaurit si frezat RO Masina de gaurit si frezat
RU  CBepnunibHo dpesepHbii CraHok RU  CBepnunibo dpesepHbii CTaHoKk
SK Vitatko frézka 525kg Year| SK Vitacko frézka 525 kg Yea
SL Steberni vrtalni stroj e SL Steberni vrtalni stroj
SV Borming Frésmaskin SV Borming Frésmaskin
TR Freze Tezgahi www.optimum-maschinen.de \_ TR FrezeTezgahi www.optimum-maschinen.de /

MH50G_MH50V_CZ_1.fm
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INFORMACE

Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1

779 00 Olomouc

Web: www.bow.cz

E-mail: bow@bow.cz

1.2 Bezpeénostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rliznych stupnud. Nize uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkam.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprostiedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
c VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.

POZOR! Nebez'pe0| nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.

POZOR! Z&dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uziteéné informace a pokyny.
Z&dné nebezpeéné nasledky & moznost poranéni.

INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

nebo &

obecné nebezpeéi nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pfed elektrickym napétim,

MH50G_MH50V_CZ_1.fm

MH 50 G | MH 50 V
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1.2.2 DalSi symboly

A A

Nebezpedi uklouznuti! Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch!

>
>

Biologické nebezpedi!

Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!

automatickym spusténim!

rrrrrrrrr

9
@D

S
¥
O

0.
Zapnuti zakazano! P ¥its idlici Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku
rovoz s trifazovou vidlici si prectéte navod 2 elekirické sité!
je zakazany! k obsluze!
Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochranné rukavice! ~ Pouzijte ochrannou obuv! PouZijte pracovni odév!
Pouzijte ochranna Prepnéte pouze, kdyz je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
sluchatka! stroj v klidu! Zivotniho prostiedi!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych, zdravi
neohrozujicich a nehoflavych materiald za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézovacich
nastrojl.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, &i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli $kody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka. Soucasti spravného pouziti je
rovnéz:

MH50G_MH50V_CZ_1.fm

cz MH 50 G | MH 50 V
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O neprekracovani maximalnich hodnot stroje,
O dodrZovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

1= ,Technicka data“ na strané 18

VAROVANI!

Nebezpeéi vaznych poranéni v disledku nespravného tcelu pouziti stroje.
Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim
ohrozit osoby a zplsobit poSkozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny u&el pouziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouZziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledk

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» PrizpUsobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=>» Spravné a pevné upnéte obrobek.

=» Pred zpracovanim hoflavych materiala (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatreni.

=) PFi obrabéni umélé hmoty musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k Fadnému odvadéni
statického naboje b&éhem obrabéni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku ¢i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukoné&eni zaruky. Pfi obrabéni obrobk( z uhliku, grafitu, nebo podobnych materialt
muze dojit k rychlému poskozeni stroje i presto, Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!

Obrobek je tieba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpedi poranéni odmrsténym obrobkem.

=» Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfresvédéte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
resp. Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

O Poutiti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzZeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabé&ného povrchu.

O Nastroje upnéte na &isté upinaci plochy.

O Dukladné stroj promazavejte.

QO Spravné nastavte vdli lozZisek a vedeni.

Doporuéujeme:

O Vrték upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

O Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

O Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

O Vhodné otacky zvolte na zakladé priméru vrtaku.

O P¥itlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.
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QO P prilis silném pfitlaku maze dojit k pfedéasnému opotiebeni vrtaku, pfip. i zZliomeni vrtaku
¢i jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-
nace.

O U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

QO Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli¢idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

Pro obrobky s vysSi pevnosti 10 — 14 m/min.

Pritlak musi byt zvolen tak, aby Fezna rychlost zUstala konstantni.

U tvrdych materialt pouzivejte béZné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

C00O0O0

POZOR!

MH 50 V

Pfi provozu frézky MH 50 V v domacim prostredi maze dojit k porucham. V takovém
pripadé je tfeba pfijmout dodateéna opatreni.
Tento stroj spliuje pozadavky kategorie C2 pro ruseni systému pohont.

INFORMACE

Vrtacko-frézka MH 50 V je vhodna také pro komeréni a pramyslové vyuziti. Jeji pouZziti ve verej-
nych napajecich sitich vyzaduje jinou konfiguraci nebo pfijmuti dodate¢nych opatfeni.

Pro pfipojeni stroje v domacim prostfedi, je nutné pfipojeni k vefejné rozvodné siti nizkého
napéti ze strany poskytovatele pfipojeni. Obratte se proto na mistniho provozovatele rozvodné
sité.

Pro pfipojeni zafizeni v prostfedi kategorie C3 (pramyslové), neni schvaleni pfipojeni zapo-
tiebi.

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.

Presto v§ak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi ota¢kami,

O s rotujicimi dily a nastroji,

O pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v dusledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpec€nostni techniku.

Pfi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
QO postupovat presné podle tohoto navodu k obsluze.

VZdy, kdyZ provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.
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VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpe€nostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecénostnich prvkii nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
pfedepsané bezpeénostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!
1> ,,Bezpe€nostni prvky“ na strané 13

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Soukromi provozovatelé

Tento stroj je urCeny také pro soukromé pouziti. Tento navod k obsluze pfedpoklada prozira-
vost a fadné vzdélani v oblasti kovoobrabéni osob pracujicich se strojem v soukromém sek-
toru. Vzdélani nebo dodatec¢né Skoleni v oblasti kovoobrabéni je pfedpokladem pro bezpeény
provoz stroje. Je nezbytné, aby byli pracovnici seznameni s moznymi riziky pfi pouzivani tohoto
stroje. Doporucujeme zucastnit se Skoleni o obsluze vrtacko-frézek. Takovy kurz vam muze
zprostifedkovat vas dodavatel.

1.6.2 Povinnosti provozovatele

Obsluha stroje musi:

O predist a pochopit navod k obsluze,
O seznamit se se vdemi ochrannymi prvky a pfedpisy,
QO umét obsluhovat vrtatko-frézku.

1.6.3 Dilenské nebo pramyslové pouziti

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

QO provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

Q personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

VAROVANI!

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi oso-
bami. V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou€ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pii neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznamen.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim. Kvalifikovani elektri-
kafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfisluSné normy a ustanoveni.

[©]
A
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Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pougeny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

INFORMACE

V8echny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:
O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O je ohroZen stroj a dal8i hmotny majetek,

O mize byt ovlivnén spravny chod stroje.

1.6.4 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny uc€el pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeéi pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vyskoleni a pouceni tech-
nicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.6.5 Povinnosti provozovatele

Pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

O vS8ech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
O obsluze stroje,
O osvédcCenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a pouéenich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

urcit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti.

000

@)
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1.6.6 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

O predist a pochopit navod k obsluze,
O byt sezndmena se vSemi bezpenostnimi zafizenimi a pfedpisy,
O umét obsluhovat stroj.

1.6.7 Dodate¢né pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahgjenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v niZe uvede-
ném poradi provést tyto ukony:

=% odpojit véechny padly,
=¥ zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodu bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pred strojem.

1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredki
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!
Nebezpedi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.

Pfed zpracovanim hoflavych materialt (napf. hlinik, hofc¢ik) nebo pouzitim hoflavych pomoc-
nych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecénostni opatfeni.

1.9 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&nimi bezpec€nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli diivodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe€nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipade, ze:

O doslo k odstranéni pfi¢iny selhani,

Q jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

MH 50 G | MH 50 V
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VAROVANI!

Dodané bezpecnostni prvky slouZi ke sniZzeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlomeni. Tyto
prvky toto riziko ale Uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrZujte spravné upinani
obrobku.

1.9.1 Nouzovy vypinaé

POZOR!
Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte pomoci A

nouzového vypinaée bézné zastaveni stroje.

POZOR!

Vieteno se po vypnuti jesté chvili
otaCi v zavislosti na momentu

. R Nouzovy vypinac
setrvacnosti vietene a obrobku.

Nouzovy vypina¢ zplsobuje zastaveni
stroje.

Nouzovy vypinal poté otoéte doprava,
aby doSlo k jeho odblokovani.

Obr.1-1:  Nouzovy vypinaé

1.9.2 Uzamykatelny hlavni vypinaé

Hlavni vypina¢ lze v pozici "0" zajistit
pomoci visaciho zadmku proti neoprav-
nénému nebo nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfi-
vod elektrického proudu do stroje upiné
pferuseny.

Vyjimku tvofi mista, kterd jsou ozna-
¢ena vystraznym symbolem.

Hlavni vypinaé

Obr. 1-2:  Hlavni vypinaé

VAROVANI!

Nebezpeéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaéi. Na mista, vedle kterych je umistény
tento symbol, mlize dosahovat elektrické napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinagi.

1.9.3 Zbytkové napéti u MH 50 V

VAROVANI!

Frekvenéni méni¢ obsahuje kondenzatory, které zUstavaji nabité na potencialné nebezpecné
napéti i poté, co byl stroj odpojen. Pokud byl frekvenéni méni¢ pod napétim, je tfeba jej odpoijit
od zdroje napéti a pockat alesponn 10 minut. Pfed dalSi praci je tfeba zkontrolovat absenci
napéti. Za normalnich okolnosti se kondenzatory vybiji vnitinim odporem. Za urcitych neobvyk-
lych poruchovych stavd je mozné, Ze se kondenzatory nevybiji nebo Ze bude napéti na motoro-
vych svorkach zabrani vybiti. V pfipadé, ze ma frekveneni méni¢ technickou zavadu, takze se
na displeji nic neobjevi, je mozné, ze se kondenzatory nevybiji.
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1.9.4 Ochranny kryt sklicidla

Pfed zaCatkem prace nastavte vysku
ochranného krytu (1) sklicidla.

Pro nastaveni vy3ky je tfeba nejdfive povo-
lit upinaci Sroub, nastavit poZzadovanou
vySku krytu a poté opét upinaci Sroub utah-
nout.

V drzadku ochranného krytu je vestavény
mikrospinag, ktery kontroluje, zda je
ochranny kryt v zaviené poloze.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt skli¢idla v
zaviené poloze, nelze stroj zapnout.

Obr.1-3:  Ochranny kryt skli¢idla

1.10 Bezpecnostni kontroly
Pravidelné stroj kontrolujte.
VSechny bezpec&nostni prvky kontrolujte:

O pfed za¢atkem prace,
O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
QO po kazdé udrzbé &i opravé.

VSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znacky Instalované a Citelné

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola

Nouzovy vypina¢ Po stisknuti nouzového vypinate se musi stroj vypnout. Opé-
tovné zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyz je nouzovy vypinaé
odblokovany.

Ochranny kryt skli¢idla Stroj Ize zapnout pouze, kdyZz je ochranny kryt v uzaviené
poloze.

1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom(icky

Chrante si oblicej a oci: Béhem veskerych praci, pfi kterych jsou VasSe oci a Vas obli¢ej vysta-
veny nebezpedi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢éem obliceje.
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MH 50 G | MH 50 V Cz
Verze 1.0.1 z2018-08-15 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 15



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

PFi zvedani obrobku s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontazi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekroci 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zpusobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

1.12 Bezpecénost béhem provozu

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédéte o tom, Ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby ¢i
majetek.

Vyhnéte se nebezpecnym pracovnim postupim:

Ujistéte se, Ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozZeny.

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pfed méfFenim obrobku stroj vypnéte.

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napft. vlivem Iéku.

Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potieby sitku na vlasy.

PFi frézovani nepouzivejte ochranné rukavice.

Pfed vyménou obrobku stroj vypnéte.

Pouzivejte vhodné pomucky pro odstranéni tfisek.

Ujistéte se, ze Vasi praci nemize byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete stro;.

000000

00000

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.
1.13 Vypnuti a zajisténi stroje

1.13.1 Uzamykatelny hlavni vypinaé

VAROVANI!
Nebezpecéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na mista, vedle kterych je umistény tento symbol, mGze dosahovat elektrické napéti i pfi
vypnutém hlavnim vypinagi.

Hlavni vypina€ lze v pozici "0" zajistit pomoci visaciho zamku proti neopravnénému nebo
nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfivod elektrického proudu do stroje UpIné preruseny.

1.14 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!
Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného ﬁh

zafizeni s nedostate¢nou nosnosti, mize zplsobit velmi zadvazna poranéni ¢i dokonce
smrt.
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Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostate€nou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazi a bezpecnost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.
Naklad fadné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.15 Stitky na stroji
Udrzujte vSechny vystrazné Stitky na stroji v Citelném stavu.

1.16 Elektrické dily

Dilenské nebo priimyslové pouziti

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dilll. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodi¢e apod.

V pribéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dili stroje a provoznich prostfedk(i smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba urcit tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
PFi kontrole vZdy postupuijte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povazovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolaéniho odporu).

1.17 Intervaly kontrol
Dilenské nebo priimyslové pouziti

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti. Tyto kontroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouZijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

MH50G_MH50V_CZ_1.fm
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2 Technicka data

Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.
21 Napajeni elektrickym proudem MH 50 G MH 50 V
Celkovy pfikon 400 V; 3 kVA 400 V; 3 kVA
Vykon vietene 1,5/2,2 kW 2,2 kW

Vykon motoru rychloposuvu - Osa Z

0,12 kW (reZim S6 60%)

2.2  Frézovaci vykon MH 50 G MH 50 V
Max. vrtaci vykon v oceli (S235JR) [mm] max. & 38
Trvaly vrtaci vykon v oceli (S235JR) [mm] max. @ 24
Max. primér nozové hlavy [mm] max. @ 80
Max. primér stopkové frézy [mm] max. @ 32
2.3 Kuzel vietene MH 50 G MH 50 V

Upnuti vietene

Strmy kuzel JIS (MAS 403 BT40)

65,4 +0,2

Utahovaci ¢ep

BT40x45°

60
35

M16
|
|

1
‘I
|
N o
V4 =i
-
10
15

Max. vzdalenost hlava vietene - kfizovy stdl [mm]

0 az 545

MH50G_MH50V_CZ_2.fm
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2.4 Frézovaci hlava

MH 50 G MH 50 V

Zdvih pinoly [mm] 115

Primeér pinoly [mm] 0 80
Rozsah posuvu - rychloposuv osa Z [mm] 350
Rozsah posuvu - ruéni posuv osa Z [mm] 545
VyloZeni [mm] 260
Rozsah naklopeni hlavy 30°

Stupnice na ruénim kole - osa Z

3 mm za otacku, déleni 0,05 mm

2.5 Krizovy stul MH 50 G MH 50 V
Délka stolu [mm] 850
Sitka stolu [mm] 240
Max. nosnost 175 kg

Velikost / rozte€ / pocet T-drazek

18 mm /80 mm/3

Rozsah posuvu - osa X [mm]

520

Stupnice na ruénim kole - osa X

3 mm za otacku, déleni 0,05 mm

Rozsah posuvu - osa Y [mm]

260

Stupnice na ruénim kole - osa Y

3 mm za otacku, déleni 0,05 mm

2.6 Rozméry

MH 50 G MH 50 V

I ,Rozmery, tézisté" na strané 24

Celkova hmotnost [kg]

525

2.7 Pozadované rozméry pracovisté

MH 50 G MH 50 V

Pracovisté pro stroj vytvorte tak, aby byl kolem stroje volny

prostor alespori jeden metr v kazdém sméru.

2.8  Otacky MH 50 G MH 50 V
Rozsah otacek / Pocet pfevodl / pocet stupfid motoru 225a23260/6/2 )
[ot/min]
Rozsah otacek elektronicky / pocet pfevodi [ot/min] - 50 az 3260/6
2.9 Provozni podminky MH 50 G MH 50 V

Teplota

19 - 21 °C (pro optimalni vysledky frézovani)
10 - 35 °C (povoleny rozsah)

Verze 1.0.1 z2018-08-15

Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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Relativni vihkost vzduchu

5-90 %
30 % az 90 % pfi 35°C
90 % pfi 21°C

Tlak 700 - 1 060 hPa
Skladovaci podminky 5-45°C
2.10 Provozni kapaliny MH 50 G MH 50 V
Prevodovka Mnozstvi 1,2 |

Mobilgear 627, ISO VG 100
Viskozita 100 cSt pfi 40 °C nebo podobny olej
I ,Mazivo“ na strané 67

Holé ocelové dily

Mobilgrease OGL 007 nebo
Mobilux EP 004, olej bez obsahu kyselin, napf. olej na
zbrané&, motorovy olej

2.11 Emise

MH 50 G MH 50 V

Max. hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od
stroje, 1,6 m nad zemi.

72 -76 dB(A) 76 - 80 dB(A)

Méreni emisi

Mé&reni provoznich podminek probéhlo v souladu s DIN ISO 8525 s méficimi metodami dle DIN

45635.

Emise hluku frézky MH 50 G ¢&ini dle DIN ISO 8525 74 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 %

maximalnich otacek.

Emise hluku frézky MH 50 V ¢&ini dle DIN ISO 8525 78 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 %

maximalnich otacek.

Pokud je v blizkosti frézky provozovano vice stroju, mize expozice hluku (imise) na pracovisti

presahnout 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stari, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dal$ich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zpusobu

upinani, atd.

INFORMACE

VySe uvedena hodnota je uroven emisi a ne nutné bezpecna provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro uréeni, zda jsou dalSi opatfeni nutna ¢&i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviuji skute€nou uroven hlukového zatiZzeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

O dalSi bé&zici procesy v okoli a doba, b&hem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

Pfipustna uroven hluku se mlize na zakladé pravnich predpisl v kazdém statu lisit.
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebez-

pedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

MH50G_MH50V_CZ_2.fm
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Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

2.12 Upnuti nastroju

POZOR!

v v

PFi pouziti nastroji s vétSim priimérem, pfip. pfi vy$sich otackach!
Vyvazeni nastroju musi ¢init dle DIN / ISO 1940:

O G 6,3 pfi otackach 0 - 6 000 ot./min,
O G 2,5 pfi otackach nad 6 000 ot./min.

MH50G_MH50V_CZ_2.fm
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3 Vybaleni a zapojeni

3.1 Vybaleni stroje

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti koneéného umisténi. V pfipadé, ze bedna vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatieni, aby nedoslo k poSkozeni stroje béhem vyba-
leni. Zjisténé poskozeni stroje béhem prepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je soucasti dodavky také kompletni
technickd dokumentace a pfisluSenstvi.

3.2 Preprava

T&ziste -¢‘-

Mista pro pfichyceni I v
(oznaceni zavésného bodu bfemene) |I' ;/
l|l ;I
ih 4
O Predepsana pifepravni poloha T T
(oznaceni stropu)

QO Pouzity pfepravni prostiedek
O Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych piepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace é_
umisténé na prepravni bedné.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zafizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mize zplsobit velmi zadvazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost a
bezvadny stav. Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazii a bezpecnost na
pracovisti vydana VasSi organizaci nebo jinymi organy. Naklad fradné upevnéte.
Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

3.3 Ustaveni a montaz

3.3.1 Pozadavky na misto ustaveni
Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.
Osvétleni stroje musi byt zajiSténo tak, aby intenzita osvétleni na hrotu nastroje ¢inila 500 Lux.

Pokud tuto intenzitu nelze zajistit tradi€nim osvétlenim, je tfeba provést instalaci dodate¢ného
svitidla.

Pro zajisténi dostateného zabezpedeni proti padu a uklouznuti musi byt podlaha zajisténa
proti uklouznuti. Protiskluzové podlozka a / nebo protiskluzové podlahy musi byt spadat do
kategorie nejméné R11 dle smérnice BGR 181.

Pracovnici musi pouzivat pracovni obuv, které jsou vhodné pro pouziti v této oblasti. Prachozi
zony musi byt bez pfekazek.

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisu.
Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.

MH50G_MH50V_CZ_3.fm

Ccz

Strana 22 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.1 z2018-08-15

MH 50 G | MH 50 V



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.3.2 Zavésny bod biemene

Nebezpeci prevraceni! Pfi zvedani, ustaveni a montazi stroje
postupujte s nejvyssi opatrnosti. é

=»Vazaci prostfedek upevnéte kolem frézovaci hlavy. Pouzijte pro
to zvedaci smycku.

=»Pfed zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou vSechny upinaci a
zajiStovaci paky na stroji utazené.

=>»Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni
dily nebo nedoSlo k poSkozeni laku.

=»Méjte na paméti t&zisté stroje.

1> ,Rozméry, té€Zisté" na strané 24

VAROVANI!

3.3.3 Montaz

=» Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.
=) Zkontrolujte dostate€nou nosnost a tuhost podkladu.

POZOR!

Nedostatecna tuhost podkladu vede k vibracim mezi strojem a podkladem (vlastni
frekvence dilti stroje). Pfi nedostate¢né tuhosti celého systému dojde rychle k dosazeni
kritickych otacek a pohybu v osach s nepfijemnymi vibracemi, coz vede ke $patnym
vysledkim obrabéni.

=) Ustavte stroj na poZzadované misto.

=» Pripevnéte jej k podlaze pomoci pfipravenych vyvrtd na zakladné stroje.

VAROVANI!

Charakter podkladu a zpusob pripevnéni stroje musi byt schopné unést zatéz stroje.
Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

Pfipevnéte stroj k podlaze pomoci pfipravenych vyvrtd na podstavci stroje. Doporu€ujeme
pouZzit kotvici patrony.

MH50G_MH50V_CZ_3.fm
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3.4

1645

625

240

@ Schwerpunkt / Centre of gravity

460

MH 50 G

120
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1645

615

1020

240

@ Schwerpunkt / Centre of gravity

MH 50 V
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3.5 Montaz na podstavec (volitelné prislusenstvi).
=» Nejprve pfipevnéte podstavec k zemi.

=» Misto ukotveni Ize také pouzit nivelaéni prvky.

=» Podstavec vyrovnejte pomoci vodovahy.

1290

+5
865 13

@ Schwerpunkt / Centre of gravity

+3
47013
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=) Postavte frézku na podstavec a pfiSrou-
bujte ji k nému.

1 ,Zavésny bod bfemene” na strané 23
Potrebné Srouby:

(nejsou soucasti dodavky)

4 Srouby s vnitfnim Sestihranem M16 x 90
s podlozkou a matici.

3.6  Prvniuvedeni do provozu
1 ,Kvalifikace personalu“ na strané 11

VAROVANI!

Pfred prvnim uvedenim do provozu je treba provést uic¢elu odpovidajici montaz.

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprfebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vsech Sroubu, pripadné je
dotahnéte!

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu, zkontrolujte obsah oleje v prevodovce. Béhem
prepravy muze dojit k uniku oleje pres odvzdusnovaci otvory prevodovky.

VAROVANI!
Nebezpeéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pri nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napr. vrtaci skli¢idlo), které jsou dodavany
spoleéné se strojem nebo je vyrobce doporuéuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Zmény upinacich nastroji mohou byt provedeny pouze se svolenim vyrobce.

>Oee P
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3.7 Cisténi a mazani

=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na univerzalni frézku kvl pfepravé a sklado-
vani. Doporucujeme pro to pouzit petrolej.

=» Nepouzivejte zadna rozpoustédla, fedidla nebo Cistici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

=» Namazte ocisténé kovové ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.

=» Stroj mazte podle mazaciho planu.
1= ,Kontrola a udrzba“ na strané 40

=» Zkontrolujte lehkost chodu v8ech vieten. V8echny matice vieten Ize sefidit.
=) Pres prlizor zkontrolujte stav oleje ve Snekové prevodovce.

INFORMACE

5 ,,Mazivo“ na strané 67

Stroj je nalakovan jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici kapa-
liny.

Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy$si nez 140 °C.

PFi pouziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vylou€en vznik hofla-
vych smési aerosolu. Vznika tak nebezpeci vybuchu.

3.8 Elektrické pripojeni

3.81 MH50GaMH50V

POZOR!

Elektrické dily stroje a provozni prostredky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

POZOR!
Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tii fazi (L1, L2, L3). @

Nepfipojujte neutralni vodi€ (N).

Dbejte na spravny smér otaceni! 1> ,,Smér otaceni vietene“ na strané 35

V opacném pfipadé musi byt prohozeny dvé faze. Pfi Spatném zapojeni fazi zanika platnost
zaruky.

POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout. é

Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jistiC souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni
ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici.

O Sitovy jistic 16A.

MH50G_MH50V_CZ_3.fm
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3.8.2 MH50V

VAROVANI!

Nebezpeci ohrozeni zivota pfi preruSseném ochranném vodi€i a vysokém svodovém
proudu.

Svodovy proud proudi s hnacich dilti pfres ochranny vodi¢. Kontakt s vodivymi dily mize
byt smrtelné nebezpecna, pokud je ochranny vodi€ preruSseny nebo poskozeny.

=» Respektujte nasledujici pokyny pro pfipojeni stroji s frekvenénim ménicem. @ o)

MH50G_MH50V_CZ_3.fm
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3.9 Elektrické pripojeni stroju s frekvenénim méni¢em

3.9.1 Rizené pohony pfipojené na sit’' s proudovym chraniéem

Pohony s Fizenim otacek patfi ve vyrobé stroju a zafizeni ke standardni vybavé, kde plni rizné
Ukoly. Na rozdil od jednoduchych motord vyzaduji elektronické usmérfiovace a ménice pro nut-
nou ochranu a elektrickou bezpec&nost urcité zvlastnosti. Podle povahy konkrétni aplikace mlze
jit o pouziti proudovych chrani¢l detekujicich chybovy proud, sledovani rozdilovych proudu,
nebo sledovani izola¢niho stavu.

Zaklad pro elektrickou bezpe&nost piedstavuje norma DIN VDE 0100-410 (VDE 0100 Cast
410):1997-01 "Zfizovani silovych elektrickych zafizeni do 1000V", kterd popisuje jak pfipustné
formy sité, tak potfebna ochranna opatfeni proti nebezpeénym télesnym prouddm. Od této
normy je pak odvozena norma DIN EN 50178 (VDE 0160):1998-04 "Vybava silovych elektric-
kych zafizeni s elektronickymi zdroji", ktera upfesriuje ochranna opatfeni potfebna pro fizené
pohony. Tato norma pozZaduje: "U elektronickych zdrojli se ochrana osob proti nebezpeénym
télesnym proudum provede tak, aby jedna chyba nezpusobila Zadné nebezpedi."

Rizené pohony s proudovymi chraniéi

Nejcastéjsi sitovou formu pfi pouzivani fizenych pohont predstavuje systém TN-S. Je tomu tak
z davodu elektromagnetické slucitelnosti a kvuli vylou€eni bludnych proudud. Jako ochrana proti
nebezpecnym télesnym proudim se pouzivaji proudové chrani¢e podle DIN VDE 0100-410
(VDE 0100-410):1997-01 Proudové chrani¢e (RCD). Podle DIN VDE 0100-482 (VDE 0100
Cast 482):2003-06 "Elektricka zafizeni v budovach " museji mit kabely a vedeni na mistech
s nebezpe€im pozaru ochranu pomoci RCD s rozdilovym proudem 300 mA. Podle IEC 60755
se rozliSuji RCD podle druhu chybového proudu, ktery mohou zpracovat. Ve spojeni s elekitric-
kymi pfistroji mohou vznikat proudy se stejnosmérnou slozkou.

3.9.2 Ochrana proti nebezpeénym proudiim, pouziti proudovych chranicu

Pro zajisténi zvySené bezpecénosti u vSech instalanich zafizeni a pro takové oblasti pouZiti,
pro které je pfedepsano nebo doporueno pouzit proudové chranice.

Opatreni pro ,Ochranu proti ideru elektrickym proudem* se ¥idi DIN VDE 0100 Cast 410. Jme-
novité se jedna o nasledujicim opatfeni:

O Ochrana pfi nepfimém dotyku — jako ochrana vypnutim pfi nedovoleném zvySeni dotyko-
vého napéti uderem elektrického proudu.

O Ochrana pfi pfimém dotyku — jako doplrikova ochrana vypnutim pfi dotyku vodie nesou-
ciho napéti. Proud, ktery zpUsobil uder, se béhem co nejkrat$i doby vypne, kdyz chybovy
proud jistice dosahne 30 mA. U automatu pro ochranu osob ¢ini tato hodnota 10 mA.

O Ochrana proti pozaru — ochrana proti vzniku elektfinou zapaleného pozaru, kdyz chybovy
proud chrani¢e dosahne 300 mA. Pracovisté s nebezpeim pozaru podle VdS 2033: 2002-
02 — 300 mA.

3.9.3 Proud v ochranném vodi¢i — svodovy proud

S filtrem pro elektromagnetickou slucitelnost ve frekvenénim ménici je svodovy proud fyzikalné
vzdy vétsi nez 3,5 mA. Nékteré typy pouzivanych frekvenénich ménic¢l maji svodovy proud az
300 mA.

Proto je potfeba pevné zemnici spojeni, pfiéemz minimalni prifez zemniciho vodi¢e musi
odpovidat v misté platnym bezpeénostnim ustanovenim pro pfistroje s vysokym svodovym
proudem. Toho se dosahne tak, Ze se trvalé pevné zemnici spojeni provede dvéma vzajemné
nezavislymi vodigi, jejichz prafez odpovida nebo je vétsi nez prifez vodicu sitového kabelu:
Prednostné se proto stroje s frekvenénim méniCem pfipojuji v pfipojovaci skfifice napevno,
jinak by bylo nutno mit dodate¢ny zemnici kabel, ktery neni veden pfes zasuvku, a jehoz prifez
je nejméné stejny, jako u kabelu v zasuvce.

Protoze frekvencni méni€¢ muze v ochranném zemnim vodi¢i vybudit stejnosmérny proud, je
nutno, kdyz je v siti potfebny prefazeny jisti¢ (ELCB/RCD), dbat nasledujicich pokynu:
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Abyste pfedesli nespravné funkci, potfebujete jisti€ citlivy na v8echny druhy proudu. Pfitom
davejte bezpodmine&né pozor na to, jaké jisténi proti uderu elektrickym proudem ve smyslu
DIN VDE 0100 Cast 410 ve svém sitovém pfivodu potfebujete.

3.9.4 Spusténi chranice

O CHRANIC CITLIVY NA PULSNi PROUD - TYP A
Chranice typu A jsou nezavislé na sitovém napéti, spusténi pfi zméné chybového N
proudu a pulsujiciho stejnosmérného proudu.

O CHRANIC CITLIVY NA VSECHNY DRUHY PROUDU - TYP B
Chranice konstrukeni fady typ B pfebiraji kromé zachyceni chybovych ,\’_\;’\_ —
proudl u typu A také zachyceni Cisté stejnosmérného proudu; proto se
hodi pro vSechny uvedené obvody. Chranice této konstrukéni fady tedy pokryvaiji vSechny
druhy chybovych proudll podle spoustéci charakteristiky B, to znamena, ze budou spoleh-
livé zachyceny a vypnuty jak Cisté stejnosmérné chybové proudy, tak stfidavé chybové
proudy ve vSech frekvencich a smésnych frekvencich do 1 MHz.

O Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC (jen stfidavy proud) jsou pro frekvenéni ménice
nevhodné. Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC se jiz nepouzivaji a nejsou povolené.

U trifazovych frekvenénich méni¢a se musi pouzivat typ B.

PFi pouziti externiho filtru pro elektromagnetickou slucitelnost je tfeba kvili pfedchazeni chyb-
nému vypinani pouzit Casové zpozdéni nejméné 50 ms. Jestlize se faze nezapnou soucasné,
muze svodovy proud prekrocit spoustéci prah pro vypnuti.
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4 Obsluha
4.1 Ovladaci a indikacni prvky
OPTIMUM' MH 50 G
0
s Im
L I |
n E
OPTIMUM’ MH 50 V
Poz. | Nazev Poz. | Nazev
Ovladaci panel
1 o B 2 Pfevodovy voli¢
Iz ,Ovladaci panel“ na strané 33
3 Paka pinoly 4 Ochranny kryt skli¢idla
. o Ruéni klika vySkového nastaveni frézovaci
5 Hlavni vypinac 6
hlavy
7 Upinaci paka pinoly 8 KFizovy stul
9 Upinaci paka 10 Podstavec (volitelné pfislusenstvi)
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MH50G_MH50V_CZ_4.fm

Poz.| Nazev Poz. | Nazev
11 Aktivace jemného pfisuvu pinoly 12 Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly
15 Vybér rychlosti motoru (pouze u MH 50 G) 14 Nouzovy vypinac
L Ukazatel hloubky
17 Otaceni vietene VYP 16 .
Ukazatel otacek (pouze u MH 50 V)
19 Smér otaceni 18 Otaceni vietene ZAP
1" ,Smér otaceni vietene” na strané 35
21 Mechanicka pojistka rychloupinaciho systému 20 Zavitovani
1z ,VlozZeni nebo vyjmuti nastroje” na strané 37 I ,Zavitovani“ na strané 36
Tlagitko Doraz vrtaci hloubky
» vrtaci hloubky mm/palce
23 + Nastaveni nuly (pogatek obrobku) 22
» Otocny voli¢ pro nastaveni otacek a funkci (pouze u
MH 50 V)
24 Tlacitka rychloposuvu frézovaci hlavy
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4.2 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpe&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni. 1=z ,Bezpec-
nost béhem provozu“ na strané 16

4.3  Zapnuti stroje

=% Zapnéte hlavni vypinac.

=» Nouzovy vypinac opét odblokujte.
=% Nastavte kryt skli¢idla a zaviete jej.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt skli¢idla v zaviené poloze a vyraze¢ nastroje ve vytlaéené
poloze, nelze stroj zapnout.

4.4 Vypnuti stroje
=» Vypnéte hlavni vypinac.
= ,Vypnuti a zajisténi stroje” na strané 16

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

4.5 Odblokovani nouzového vypinace
= Nouzovy vypina¢ opét odblokuijte.
=) Zapnéte chod vietene.

4.6 Vypadek proudu, Opétovné pripraveni stroje k provozu
=) Zapnéte chod vietene.

4.7 Nastaveni otacek

Zména otacek na frézce MH 50 G probiha zafazenim vhodné pfevodové rychlosti a rychlosti
motoru.

U frézky MH 50 V mUzete otacky ménit plynule pomoci potenciometru v ramci zafazené pfevo-
dové rychlosti.

4.7.1 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy Fezou obrobek. Spravnou volbou fezné rychlosti se zvySuje zivotnost nastroje a opti-
malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materidlu obrobku a na materidlu nastroje. S
nastroji (frézami) ze slinutych karbidd nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$8imi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

MH50G_MH50V_CZ_4.fm
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4.7.2 Rozsah otacek

=» Zména prevodoveé rychlosti je mozna pouze, kdyZ je stroj zastaveny.

4.8 Smér otaceni vietene
Zména sméru otaceni na frézce MH 50 G probiha stisknutim tladitka.

Zména sméru otaceni na frézce MH 50 V je mozna pouze, pokud se vieteno otaéi ve spravném |-
sméru.
Standardni smér otaceni je po sméru hodinovych rugicek.
15> ,Elektrické pfipojeni® na strané 28 ;
&Iﬁ

49 Posuv

pomoci ruénich kol na kfizovém stolu.

P¥i sousledném a nesousledném frézovani plsobi na vietena kfiZzového stolu riizné sily. Rezné
sily pfi sousledném frézovani maji tendenci, Ze vtahovat nastroj do materialu.

Nesousledné frézovani je vzdy lepSi nez sousledné frézovani.

Sousledné frézovani ma smysl pouze s kuli¢kovymi Srouby.

Tato vrtaCka-frézka neni k dispozici s kuliCkovymi Srouby.

Pasobici sily a vile v maticich vietene vedou pfi sousledném frézovani k vytvofeni znamek vib-
raci na povrchu obrobku.

PFfi bézném (nesousledném) frézovani obrobku se kfizovy stll pohybuje pomoci rucnich kol
proti sméru otaceni frézy.
PFi sousledném frézovani obrobku se kFizovy stul pohybuje pomoci ruénich kol se smérem ota-

Ceni frézy. Vysledkem nesousledného frézovani je tudiz hladSi povrch. Po sousledném frézo-
vani by na obrobku mély probé&hnout jesté dokon€ovaci prace.

MH50G_MH50V_CZ_4.fm
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410 Posuv pinoly
ruéni kolem jemného prisuvu (12).

=» Otodte Sroub (24), abyste pfivedli spojku jemného ptisuvu pfivedli do zabéru.

4.10.1 Nastaveni vrtaci nebo zavitovaci hloubky

Pozadovanou hloubku nastavte na displeji.

=>» Poté podrzte tlacitka pro vybér nastroje . a nulovy bod obrobku . asi3azb

sekund.

=% Displej zacne blikat.

=» Pomoci otoéného voli¢e nastavte pozadovanou hloubku a potvrdte ji stisknutim.

Vrtani:

Po dosazeni nastavené hloubky zazni vystrazny ton.

Zavitovani:

Po dosazeni nastavené hloubky zazni vystrazny ton a zméni se smér otaceni vietene.

411 Zavitovani

=» V pfipadé potfeby nastavte mechanicky hloubkovy doraz.

=» Nastavte poZzadovanou hloubku na displeji.

=» Deaktivujte jemny pFisuv pinoly.

=» Nastavte kryt skli¢idla a zaviete jej.

=) Stisknéte tlacitko pro zavitovani (20).

=» Zapnéte otaceni vietene (18).

Posunte pinolu dold pomoci paky pinoly, dokud zavitnik nezajede do obrobku.

Zavitnik zajede do obrobku. Po dosazeni nastavené hloubky dojde ke zméné sméru otaceni
vietene. Zavitnik tak vyjede z obrobku.

4.12 Rychloposuyv frézovaci hlavy
=) Povolte upinaci paku frézovaci hlavy (9).

MH50G_MH50V_CZ_4.fm
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=) Povolte upnuti ruéni kliky (6) a poté stisknéte tlacitko (24).

Po dosazeni koncové pozice Ize frézovaci hlavu dale posunout ruéni klikou (6).

POZOR!

PFi posuvu pomoci ruéni kliky mize dojit k poskozeni lamelovych krytt.

PFfi posuvu frézovaci hlavy dola proto dbejte
zvy$ené pozornosti, aby k poskozeni krytl
nedoslo.

4.13 Vlozeni nebo vyjmuti nastroje

=) Odblokujte mechanickou pojistku (21) rych-
loupinaciho systému.

Obr.4-1:  Mechanicka pojistka rychloupinaciho systému

4.13.1 Vlozeni nastroje

Frézovaci hlava je vybavena upinaci klestinou pro utaho-
vaci Cepy BT40x45°

=>» Nasroubujte utahovaci ¢ep do kuzelu.

=» Vycistéte vnitfni prostor vietene.

=» Vycistéte kuzel nastroje.

=» Odblokujte mechanickou pojistku (21) rychloupina-
ciho systému.

=) Zatlaéte paku pinoly nahoru a nasadte nastroj do vre-
tene.

=% Paku pinoly poté opét uvolnéte.

=» Nyni zablokujte mechanickou pojistku (21) rychloupi-
naciho systému.

60
35

- AN TH 2w
R

45°

M16

Obr.4-2:  Utahovaci ¢ep
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4.13.2 Vyjmuti nastroje

=» Odblokujte mechanickou pojistku (21) rych-|
loupinaciho systému. :

=» Nastroj drzte pevné.

=) Zatladte paku pinoly nahoru.

Obr.4-3:  Vyjmuti nastroje

4.14 Upnuti obrobku

POZOR!
Poranéni zptisobené odmrs§ténym obrobkem.
Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni

svérak.

Podkladaci

desky
Upinky (3352032) Délici stal (3356200) + pfiruba (3356254)
+ podkladaci desky (3354001) + sklicidlo 3356225

Naklapéci svérak (3355500)
+ dvouosy oto¢ny svérak (3354170)

MH50G_MH50V_CZ_4.fm
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4.14.1 Vypocet fezné sily a potfebné upinaci sily béhem frézovani

Pusobici Feznou silu Fc mezi nastrojem a obrobkem v prabéhu frézovani Ize vypocitat vzor-
cem:

Fc=K-b-h0™™) .k,

V tomto vzorci je pét proménnych, které jsou bez pfesné znalosti zcela neznamé. Nicméné sta-
noveni téchto faktor(l je mozné pomoci tabulek.

Specificka fezna sila ke1.1 a exponent upnuti me jsou zavislé na materialu. Oba parametry
jsou v tabulkach a je mozné je pouzit pouze pro dany material.

Kromé toho je pro vypoclet potfeba fezna sila Fe, Sitka upnuti b, tloustka upnuti h a korekéni
faktor K.

Doporuéujeme pouzit tabulky pro upinaci techniku. V téchto tabulkdch najdete vSechny
potfebné informace.

4.15 Naklopeni frézovaci hlavy

Frézovaci hlavu je mozné naklapét vpravo nebo vlevo.

=» Povolte oba zajistovaci Srouby na frézovaci hlaveé.

=» Naklopte frézovaci hlavu do poZzadované polohy.

=» Poté opét utahnéte zajistovaci Srouby.

INFORMACE

Frézovaci hlavu po opétovném vyrovnani do vychozi polohy zkontrolujte pomoci méficich hodi-
nek, aby vyvrty sviraly s pinolou pravy uhel.

POZOR!

Frézovaci hlavu lze naklopit i o vice nez 45°. V takovém pripadé vSak dojde k uniku
prevodového oleje.

Uhlovy doraz - 0°
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

Q kontroly,
O udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro:

O bezpeénost provozu,
O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a
O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobcl musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
O nebezpeci vaznych poranéni obsluhy stroje,
O nebezpeci poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny od elektrického napajeni.

= ,Vypnuti a zajisténi stroje” na strané 16

Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.

1= ,Bezpecnostni kontroly” na strané 15

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcéte, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze stroj neni

nijak poskozeny.

5.2 Kontrola a udrzba

>

> &>

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouziti a provoznich podmin-

kach. Z toho davodu plati v§echny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde?

Co? Jak?

Zacatek prace,
po kazdé udrzbé
Ci opravé

Frézka

=» 1 ,Bezpecnostni kontroly” na strané 15
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Interval Kde? Co? Jak?
‘g =» Namazte v8echny vodici drahy.
©
Zacatek prace, g
po kazdé udrzbé ‘@ Mazani
&i opravé o3
£
>
&
e =» Namazte v8echny holé ocelové plochy. Pouzijte vhodny
- olej bez obsahu kyselin.
Kazdy tyden > Mazani
R
D
¥
22 =) Zkontrolujte dotazeni zajiStovacich Sroubl frézovaci hlavy.
=5 @©
$= Kontrol
~ 4 v . ‘e ontrola
Kazdy mésic =8 .
¢S dotazeni
£ R
Q. 0
D&
=» Namazte vSechny maznice strojnim olejem, nepouzivejte
tlakové maznice.
v
o
Kazdy mésic ] Mazani
©
E o 6
o ZvétSenou vlli ve vietenech frézovaci hlavy Ize zmensSit sefi-
o zenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, Ze bok zavitu
Podle potfeb >§ Sefizeni matice vietene zmenSite sefizovacim Sroubem. Po sefizeni
P y 8 OsaZ musi zlstat zachovan snadny chod po celé pojezdové draze, v
b= opacném pripadé se podstatné zvysi opotfebeni kvdli tfeni
= mezi matici vietene a vietenem.
o2 =» Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy po
B = Sefizen sméru hodinovych ruCicek. Klinova lista se zasune dale a
- erizeni &7 ° inf A
Podle potfeby 5 g zmenS§i se tak vile ve vodici draze.
> o OsaZz =% Zkontrolujte nastaveni. Pfislu$na vodici draha musi byt po
n ~§ sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vedenim.
L
0 2 ZvétSenou vuli ve vietenech kfizového stolu Ize zmenSit sefi-
o % zenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, Ze bok zavitu
>§ ° Sefizeni matice vietene zmenSite sefizovacim Sroubem. Po sefizeni
g2 Osa X musi zUstat zachovan snadny chod po celé pojezdové draze, v
b= :8 opacném pfipadé se podstatné zvySi opotfebeni kvuli tfeni
=x mezi matici vietene a vietenem.
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MASCHINEN - GERMANY
Interval Kde? Co? Jak?
o 3
g 2
gz 0 T
L o Sefizeni
> c
g OsaY
= O
© N
=x
o % =» Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy po
2 % o sméru hodinovych rucicek. Klinova lista se zasune dale a
. Z o Sefizeni &i ¥ ici dra
Podile potfeby 52 zmenSi se tak vile ve vodici draze.
a3 OsaY =» Zkontrolujte nastaveni. PfisluSna vodici dréha musi byt po
o sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vedenim.
4
o % =» Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy po
2 % o sméru hodinovych rucicek. Klinova lista se zasune dale a
. Z o Sefizeni &i ¥ ici dra
Podile potfeby 52 zmenSi se tak vile ve vodici draze.
a3 Osa X =» Zkontrolujte nastaveni. PfisluSna vodici dréha musi byt po
o sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vedenim.
4
=
]
g
™
3 <>9 © = ,Povinnosti provozovatele® na strané 12
£ @ '@ Kontrola
= > © elektrickych 1> ,Elektrické dily”“ na strané 17
2 2 < dila
20 5
°’ i
)g 2
£ 0
N
2
o
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5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni

vyzadujte opravnény zakaznicky servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrZovat tento navod
k obsluze.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrZeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:
QO pouze bezvadné a vhodné nafadi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MH50G_MH50V_CZ_5.fm
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6 Nahradni dily
6.1 Frézovaci hlava 1 - 4
£
N
OI
£
g
gI
z
EI
6-1: Frézovaci hlava 1-4 Q
z
s
Ccz MH 50 G | MH 50 V
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6.2 Frézovaci hlava 2 - 4

6-2: Frézovaci hlava2-4
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6.3 Frézovaci hlava 3 - 4

6-3: Frézovaci hlava 3 - 4
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6.4 Frézovaci hlava 4 - 4
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6-4: Frézovaci hlava
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6-5: Sloup 1-2
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6.6 Sloup2-2

_CZ.fm

parts

6-6: Sloup 2-2
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6.7 Kfizovy stal 1 -2

6-7: KFizovy stal 1 -2
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6-8: KfiZzovy stil 2 -2
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6.9 Ochranny kryt

6-9: Ochranny kryt

6.10 Elektrorozvadéc

6-10: Elektrorozvadéc¢
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Seznam nahradnich dild
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
MH50G 3338180L01
1 Frontplatte Front plate 1 MABOV 3338785001
5 Getriebeschild Gear plate 1 :\\A/I:g(())s 22321 gg::gg
4 Einstellknopf Mode knob 1 0333845304
5 Buchse bUSHING 1 0333845305
6 Magnet Magnet 1 0333845306
7 Pinole Pinole 1 0333845307
8 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 33209_Q 04033209
9 Spindel Spindle ISO 40 1 SK40 0333845309
10 Kegelrollenlager Taper roller bearing 1 33007 04033007
1 Abdeckung Cover 1 0333845311
12 Stange Rod 1 0333845312
13 Buchse Bushing 1 0333845313
14 Frasfutterschutz Mill chuck safety cover 1 0333845314
15 Klemmmutter Clamping nut 1 0333845315
16 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M5 x 12
17 Schraube Screw 2 0333845317
18 Klemmschraube Clamping screw 2 0333845318
19 Gewindestift Set screw 2 M4 x 8
20 Scheibe Washer 1 A 16
22 Sechskantmutter Hexagon nut 7 M16
24 Federring Lock washer 7 A16 0333845324
26 Schaftritzel Pinion shaft 1 0333845326
58 Innensechskantschraube Socket head screw 13 M5 x 12
63 Innensechskantschraube Socket head screw 27 M8 x 25
64 Klemmbolzen Clamping bolt 1 0333845364
65 Klemmbolzen Clamping bolt 1 0333845365
66 Klemmbhebel Clamping lever 1 0333845366
67 Schneckenrad 35Z Taper gear wheel 35 1 0333845367
68 Schneckenwelle Worm shaft 1 0333845368
69 Skalenring Scale ring 1 0333845369
70 Randelscheibe Knurling tool 1 0333845370
71 Federblech Spring plate 4 0333845371
72 Gewindestift Set screw 1 M6 x 8
73 Nabe Hub 1 0333845373
74 Griffhebel Lever 3 0333845374
75 Pal¥feder Key 1 A8x7x20 0333845375
76 Gewindestange Threaded rod 1 0333845376
77 Druckfeder Compression spring 1 2x14x30-3 0333845377
78 Randelscheibe Knurling tool 1 0333845378
79 Spannstift Spring pin 1 3x25
80 Digitalanzeige Digital display 1 0333845380
81 Bohrtiefenanschlag Drilling depth stop 1 0333845381
82 Gewindestange Threaded rod 1 0333845382
83 Randelscheibe Knurling tool 1 0333845383
84 Spannstift Spring pin 1 3x14
85 Mitnehmerscheibe Driving disk 1 0333845385
86 Sechskantschraube mit Schlitz Hexagonal screw with slot 1 M5 x 10
87 Ruckholfeder Return spring 1 0333845387
88 Schraube Screw 2 M3 x 10
89 Ruckholfederabdeckung Return spring housing 1 0333845389
90 Scheibe Disk 1 0333845390
91 Innensechskantschraube Socket head screw 1 M6 x 10
92 Wahldrehschalter Getriebe Choice rotary switch transmission 1 0333845392
94 Gewindestift Set screw 1 M5 x 16
97 O-Ring O-ring 1 20 x 3.55-N - NBR 70 0333845397
98 Schraube Screw 3 M5 x 10
99 Gewindestift Set screw 1 M8 x 8
100 Stahlkugel Steel ball 1 6.5 03338453100
c 101 | Positionsdeckel Wahldrehschalter | Position cover choice rotary switch 1 03338453101
F\_j 102 Arm Schaltgabel Arm shift fork 1 03338453102
O| 105 Sicherungsring Snap ring 1 10 x 1 03338453105
g 109 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M16 x 65
S 113 Stellschraube Adjusting screw 6 03338453113
g 114 Winkelskala Angle scale 1 03338453114
l:;:) 116 Innensechskantschraube Socket head screw 1 4762-M4 x 8
o | 123 | Marke Langenmessung Kreuztisch Zero point - "”ea{a“gleeasuremem cross 1 03338453123
§ 125 Innensechskantschraube Socket head screw 28 M8 x 16
=
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Seznam nahradnich dila
05: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
126 Spindelmutter X-Achse Spindle nut x-axis 1 03338453126
127 Innensechskantschraube Socket head screw 2 M5 x 20
129 Messingstift Brass pin 6 03338453129
131 Keilleiste X-Achse Taper gib x-axis 1 03338453131
132 Keilleiste Y-Achse Taper gib y-axis 1 03338453132
134 Frastisch Milling table 1 03338453134
135 Lagerbock X-Achse Bearing block x-axis 1 03338453135
136 Zylinderstift Cylindrical pin 6 8 h8 x 35 03338453136
137 Lagerbock X-Achse Bearing block x-axis 1 03338453137
138 | Nutenstein Endanschlag X-Achse Slots stone end stop x-axis 2 03338453138
139 Hilse Endanschlag X-Achse Bushing end stop x-axis 2 03338453139
140 Distanzring Spacer ring 2 03338453140
141 Rillenkugellager Grooved ball bearing 5 6004 0406004.2R
142 Spindel X-Achse Spindle x-axis 1 03338453142
143 PaRfeder Key 3 A6x6x14 03338453143
144 Handrad Handwheel 3 03338453144
145 Skalenring Scale ring 3 03338453145
147 Gewindestift Set screw 3 M16 x 20
148 Griff komplett Handle complete 4 03338453148

148-1 Hilse Bushing 4 033384531481

148-2 Schraube Screw 4 033384531482
149 Einschraubanschluss Kihimitte- | Screwing in connection coolant drai- 1 03338453149

labfluss nage

150 Lagerbock Y-Achse Bearing block y-axis 1 03338453150
154 Rillenkugellager Grooved ball bearing 4 6004-22 0406004.2R
159 Skala X-Achse Scale x-axis 1 03338453159
160 Leiste Plate 1 03338453160
162 Kegelzahnrad 42 Taper gear 42 1 03338453162
163 Distanzhllse Spacer 1 03338453163
164 Flansch Flange 1 03338453164
168 Scheibe Disk 1 03338453168
171 Lagerdeckel Bearing cover 1 03338453171
175 Nutmutter Grooved nut 3 M16 03338453175
176 PalRfeder Key 1 ABx6x20 03338453176
177 Innensechskantschraube Socket head screw 8 M6 x 16
178 Sicherungsring Snap ring 2 42 x1.75 03338453178
179 Schragkugellager Skew-angle roller bearing 1 3204 A 0403204A.2R
189 Not Aus Schlagschalter Emergency OFF push button 1 03338453189
198 Faltenbalg Bellows 1 03338453198
199 Klemmhebel Clamping lever 6 03338453199
200 Innensechskantschraube Socket head screw 1 M10 x 16
201 Gummiabdeckung Rubber cover 1 03338453201
204 Gewindestift Set screw 2 M6 x 25
207 Druckfeder Compression spring 1 0.8x5%25-3 03338453207
209 Marke Winkelskala Zero point - scale 1 03338453209
210 Zentrierstuck Pinole Centerring piece pinole 1 03338453210
221 Halter Support 1 03338453221
222 Knopf Knob 1 03338453222
228 Innensechskantschraube Socket head screw 1 03338453228
229 Stange Rod 4 03338453229
232 Innensechskantschraube Socket head screw 2 03338453232
233 Anzeiger Bohrtiefenanschlag indicator drilling depth stop 1 03338453233
234 Mitnehmer Fraswerkzeug Socket piece milling tool 2 03338453234
235 Innensechskantschraube Socket head screw 2 M8 x 16
237 Kegelzahnrad 21 Zahne Taper gear wheel 21 teeths 1 03338453236
284 Endschalter Endswitch 2 03338456284
314 Kugellager Ball bearing 1 0403204
315 Halter Holder 1 03338180315
316 Sensor obere Position Top sensor 1 03338180316
317 Gehause Housing 1 03338180317
318 Endanschlag Limit stop 1 03338180318
319 Endanschlag Limit stop 1 03338180319
320 Olschauglas Oil sight glass 1 03338180320
321 Ablassschraube Plug screw 1 03338180321
322 Schaltgabel Switch pork 1 03338180322
323 Welle Shaft 1 03338180323
324 Flansch Flange 1 03338180324
325 Schaltgabel Switch fork 1 03338180325
326 Welle Shaft 1 03338180326
327 Flansch Flange 1 03338180327
328 Buchse Bushing 1 03338180328
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Seznam nahradnich dill
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
329 Anzeige Indicator 1 03338180329
330 Fuhrung Guide 1 03338180330
331 Kreuz ischfuhrung Cross table guidance 1 03338180331
332 Spindel Spindle 1 03338180332
333 Spindelmutter Spindle nut 1 03338180333
334 Motor Motor 1 03338180334
335 Endanschlag Limit stop 1 03338180335
336 Sensorhalter Sensor holder 1 03338180336
337 Drehzahlsendor Rotary speed sensor 1 03338180337
338 Flansch Flange 1 03338180338
339 Passfeder Fitting key 1 5x5x28
340 Sicherungsring Retaining ring 1 55x2
341 Motorplatte Motor plate 1 03338180341
342 Einflllschraube Plug screw 1 03338180342
343 Stange Rod 1 03338180343
344 Ring Ring 1 03338180344
345 Gewindebolzen Threaded bolt 1 03338180345
346 Schnapper Catcher 1 03338180346
347 Feder Spring 1 03338180347
348 Ring Ring 1 03338180348
349 Kugellager Ball bearing 1 6308-2RZ 0406308.2R
350 Zahnrad Gear 1 03338180350
351 Magnet Magnet 1 03338180351
352 Zahnwelle Gear shaft 1 03338180352
353 Kugellager Ball bearing 1 6011-2RZ 0406011.2R
354 Dichtung Seal 1 03338180354
355 Sicherungsring Retaining ring 1 80x2,5
356 Sicherungsring Retaining ring 2 03338180356
357 Kugellager Ball bearing 2 6003-2RZ 0406003.2R
358 Sicherungsring Retaining ring 2 32x1,5
359 Zahnrad Gear 1 03338180359
360 Zahnrad Gear 1 03338180360
361 Zahnrad Gear 1 03338180361
362 Passfeder Fitting key 1 5x5x16
363 Zahnrad Gear 1 03338180363
364 Passfeder Fitting key 1 5x5x10
365 Zahnrad Gear 1 03338180365
366 Gehause Housing 1 03338180366
367 Welle Shaft 1 03338180367
368 Passfeder Fitting key 1 10x8x22
369 Kugellager Ball bearing 1 6006-2RZ 0406006.2R
370 Welle Shaft 1 03338180370
371 Passfeder Fitting key 1 5x5x40
372 Zahnrad Gear 1 03338180372
373 Ring Ring 1 03338180373
374 Kugellager Ball bearing 1 6203-2RZ 0406203.2R
378 Skala Scale 1 03338180378
380 Halter Holder 1 03338180380
381 Frasspindel Mill spindle 1 03338180381
382 O-Ring O-ring 1 03338180382
383 Spindelmitter A Spindle nut A 1 03338180383
384 Spindelmutter B Spindle nut B 1 03338180384
385 Gehause Housing 1 03338180385
386 Drehlagerbock Connect board 1 03338180386
387 Endanschlag Limit stop 1 03338180387
388 Skala Scale 1 03338180388
389 Keilleiste Gib 1 03338180389
390 Innensechskantschraube Socket head screw 1 M16x80
391 Sechskantmutter Hexagon nut 1 M16
392 Zahnriemen Belt gear 1 03338180392
393 Zahnscheibe Gear washer 3 03338180393
= 394 Buchse Bushing 1 03338180394
N 395 Zahnriemen Gear washer 1 03338180395
O| 396 Axiallager Thurts bearing 2 51104 04051104
g 397 Buchse Bushing 1 03338180397
5 398 Buchse Bushing 1 03338180398
g 399 Kugellager Ball bearing 1 6004-2Z 0406004.2R
2 400 Buchse Bushing 1 03338180400
EI 401 Passfeder Fitting key 1 5x5x25
g 402 Passfeder Fitting key 2 5x5x10
2 403 Spindel Spindle 1 03338180403
=
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Seznam nahradnich dila
05: Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
404 Spindel Spindle 1 03338180404
405 Passfeder Fitting key 1 6x6x20
406 Welle Shaft 1 03338180406
407 Lagerbock Bearing block 1 03338180407
408 Zylinderstift Cylindrical pin 2 8x28
409 Kupplung Clutch 1 03338180409
410 Ring Ring 1 03338180410
411 Feder Spring 1 03338180411
412 Kurbel Crank 1 03338180412
413 Buchse Bushing 1 03338180413
414 Scheibe Washer 1 03338180414
415 Motor Kopfverstellung Motor mill head adjusting 1 03338180415
416 Motorplatte Motor plate 1 03338180416
417 Zahnscheibe Gear washer 1 03338180417
418 Passfeder Fitting key 1 5x5x14
419 Abdeckung Cover 1 03338180419
420 Abdeckung Cover 1 03338180420
421 Gehause Housing 1 03338180421
422 Saule Column 1 03338180422
423 Skala Scale 1 03338180423
424 Abdeckung Cover 1 03338180424
425 Frasfutterschutz Mill chuch safety 1 03338180425
426 Hilse Sleeve 1 03338180426
427 Schalter Switsch 2 03338180427
428 Sicherungsring Retaining ring 2 24 03338180428
429 Energiekette Energy chain 1 03338180429
430 Halter Holder 1 03338180430
431 Motorhaube Motor cover 1 03338180431
I 1 MH50G 03338180432
432 Schal kasten Switch box 1 M50V 03338185432
MH50G 03338180433
433 Abdeckung Cover 1 MHAS0V 03338185433
434 Hauptschalter Main switch 1 03338180434
435 Lifter (nur MH50V) Fan (only MH50V) 1 03338185435
436 Platte Plate 1 03338185436
437 Klemmschraube Clamping screw 1 03338185437
438 Lesekopf Read head 1 03338185438
439 Halter Holder 1 03338185439
440 Abdeckung Cover 1 03338185440
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Seznam elektrickych dild - MH 50 G
i . « . . Ks Velikost Obj. cislo
P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
1F2 Motorschutzschalter Motor safety switch 1 033381801F2
1M2 Spindelmotor Spindle motor 1 03338180334
1M4 Motor Fraskopfverstellung Motor mill head ajusting 1 03338180415
1S0 Hauptschalter Maun switch 1 03338180434
1T6 Netzteil Power pack 1 03338180176
5?; Relais Sicherheitssteuerung Safety cintrol relay 2 033381802K1
2K3 Schiitz Vorwarts Contactor CW
2K4.1 Schiitz Ruckwarts Contactor CCW
2K5 Schutz Dreiecklauf Contactor triangle run
2K4.2 Schutz Sternlauf Contactor star running 7 033381802K
2K6 Schutz Sternlauf Contactor star running
2K7 Schitz Fraskopfverstellung Contactor mill head adjusting
2K8 Schiitz Fraskopfverstellung Contactor mill head adjusting
1Q8 Sicherungsautomat Automatical fuse 1 033381801Q8
2S8 | Endschalter Fraskopfverstellung End switch mill head adjusting
2S9 | Endschalter Fraskopfverstellung End switch mill head adjusting 2 03338456284
3A1 Steuerkarte Control board 1 033381803A1
3A4.2 Encoder Encoder 1 033381803A4
3B2 Sensor obere Posi ion Top sensor 1 03338180316
3B8 Lesekopf Read head 1 033381803B8
281 Not-Halt-Schalter Emergency stop button 1 03338453189
Sicherheitsschalter Frasfutter- .
2S1.1 schutz Chuck cover safety switch 2 03338180427
2S1.2| Endschalter Werkzeugaustreiber Tool changer end switch
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Seznam elektrickych dilt - MH 50 V

. N . . Ks Obj. cislo
P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) )
o
1G9 Ventilator Fan 1 033381851G9
1M3 Spindelmotor Spindle motor 1 03338180334
1M5 Motor Fraskopfverstellung Motor mill head ajusting 1 03338180415
1Q9 Sicherungsautomat Autamatical fuse 1 033381851Q9
1S0 Hauptschalter Main switch 1 03338180434
177 Netzteil Power pack 1 03338185177
1L0 Drossel Inductor 1 033381851L0
1U2 Frequenzumrichter Frequency conventer 1 033381851U2
120 Netzfilter Line filter 1 03338185120
2A4 Steuerplatine Control board 1 033381852A3
2B2 Sensor obere Position Top sensor 1 03338180316
g:g Endschalter Fraskopfverstellung End switch mill head adjusting 2 03338456284
Zig Schitz Fraskopfverstellung Contactor mill head adjusting 2 033381802K
2S1 Not-Halt-Schalter Emergency stop button 1 03338453189
Sicherheitsschalter Frasfutter- .
2S1.1 schutz Chuck cover safety switch 2 03338180427
281.2| Endschalter Werkzeugaustreiber Tool changer end switch
3A4 Steuerpanel Control panel 1 033381853A4
3B6.1 Lesekopf Read head 1 033381803B6
3B7 Drehzahlsensor Speed sensor 1 033381803B7
3A5 Encoder encoder 1 033381853A5
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Viskozita @
. Oznaceni dle o
DIN 51519
Mazivo znacent o ﬁAnAMO @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 630
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole] BP E I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul A0O seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 ) 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahand valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valivé loziska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | nia R 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 S2 M 68
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
7 Poruchy
Porucha Pricina / Reseni

mozné dusledky

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

TFisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

» Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu
je prilis vysoka.

* Nastroj Castéji vytahujte.

* Nastroj nabruste nebo pouzijte

novy nastroj.
» Poutzijte chladici kapalinu.

Upinaci kuzel nastroje nelze
vloZit do pinoly.

Necdistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané& pinoly nebo na
upinacim kuzelu.

» Povrchy peclivé ocistéte.
Udrzujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Vadné pojistky.
Vadny proudovy chrani¢

* Nechejte stroj zkontrolovat kvalifi-
kovanym personalem.

Chvéni vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Obrabéni pfi sousledném frézo-
vani neni mozné za soucasnych
provoznich podminek.

Upinaci paky os pohybu nejsou
utaZené.

Uvolnéné upinaci klestiny, uvol-
néné sklic¢idlo pro vrtak, uvolnéna
mechanicka pojistka rychloupina-
ciho systému.

Tupy nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény.
PFiliS velka vile lozisek.

Veteno se pohybuje nahoru a
dold.

* Provedte nesousledné frézovani.
» Utahnéte upinaci paky.

* Zkontrolujte mechanickou pojistku
rychloupinaciho systému.

» Nastroj nabruste nebo pouzijte
novy nastroj.

* Pevné upnéte obrobek.

» Sefidte vli lozisek nebo je
vymeérite.

» Sefidte vli lozisek nebo je
vymeérite.

Jemny pfisuv pinoly
nefunguje.

Jemny pfisuv pinoly neni aktivo-
vany.

Spojka jemného pfisuvu neni v
zabéru, nebo je zaSpinéna, opotre-
bovana ¢i vadna.

+ ¥ ,Posuv pinoly* na strané 36
+ Vycistéte ji nebo ji vymérite.

Doslo k aktivaci proudového
chranice Fl.

Nepouzivate spravny typ proudo-
vého chranice pro MH 50 V.

* I ,Spusténi chranite” na strané
31

Rychloposuv v ose Z
nefunguje.

Bylo dosazeno koncové polohy.

DoSlo k aktivaci ochranného jis-
tice pohonu.

» Frézovaci hlavu ruéné posunte do
spravné polohy, kde Ize pouzit
rychloposuv.

* NepouzZivejte rychloposuv trvale
(rezim S6 60 %)

MH50G_MH50V_CZ_7.fm

cz MH 50 G | MH 50 V
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MASCHINEN - GERMANY

8 Priloha

8.1  Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo piekladu,
dotisku, odejmuti obrazkul, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-
ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem Vysvétleni

KFizovy stul PFiloZna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve
sméru Xa.

Kuzelovy trn Kuzel ulozeni nastroje, kuzel vrtdku, vrtaciho sklicidla.

Obrobek Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢ Zavitova ty€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Rychloupinaci mechanismus | Upinaci klestina misto utahovaci tyCe.

nastroje

Vrtaci sklicidlo Ulozeni vrtaku.

Upinaci klestiny UlozZeni pro stopkovou frézu.

Frézovaci hlava Horni ¢ast nastrojarské frézky.

Pinola Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno Motorem pohanéna hfidel.

Pracovni stdl PF¥ilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn Kuzel vrtaku nebo vrtaciho sklicidla.

Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rychloupinaci vrtaci Ruc¢né upinatelné ulozeni vrtaku.

sklic¢idlo

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast.

Nastroj Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

Nouzovy vypina¢ Zastavuje pohyb stroje.

Nouzovy vypinaé PreruSuje elektrické napajeni stroje.

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
Zmény objednacich Ukazatel hloubky, mechanicka pojistka rychloupinaciho 1.0.1
Cisel typu stroju systému

8.4 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

MH 50 G | MH 50 V cz
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.
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MASCHINEN - GERMANY
8.5 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily. @

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyZaduje opatrné zachazeni)

.

O Chrante pred vihkosti

-
-
-
-
=

Q Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

Q Maximalni skladovaci vyska

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

X 23 <)

V pfipadé, Zze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

8.6 Demontaz

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuso-
bem.

Neopomerite, Zze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostredi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpad(. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2011/65/EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k
jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.6.1 Vyjmuti z provozu
POZOR!
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Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Demontujte pFipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.

O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

8.6.2 Demontaz

=» Vytahnéte zastréku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.

8.6.3 Demontaz

=» Demontujte hnaci motor.
=» Vypustte olej pres vypoustéci Sroub z nadrze.

8.6.4 Zabaleni a odeslani

=» Postavte stroj na paletu, abyste jej mohli odeslat k likvidaci. > ,Pfeprava“ na strané 22

8.7 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a pol$tarfové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do urCené sbérny ¢&i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

8.8 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné viéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

8.9 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatiuje v
zemich EU a dalSich evropskych zemich).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotifebu surovin.

8.10 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.

Prosim sdélte nam v8e, co nas zajima o:

QO zméné nastavovacich udaja,

O zkus$enostech se strojem, které mohou byt dlilezité pro jiné uzivatele,
O opakujicich se poruchach.
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ce MASCHINEN - GERMANY

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Vrtacko-frézka
Oznaceni stroje: MH 50 G

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:
Vrtacko-frézka
Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpednost strojii - Bezpeénostni &asti ovladacich systéma — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémut — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - V8eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Sturmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

1 X
,&M s

Kilian Stirmer (Obchodni Feditel)
Hallstadt, 12.7.2017




Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MH50V_CE_CZ.fm

ce MASCHINEN - GERMANY

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Vrtacko-frézka

Oznaceni stroje: MH 50 V

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Vrtacko-frézka

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpednost strojii - Bezpeénostni &asti ovladacich systéma — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémut — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - V8eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

EN 61000-3-2:2015-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro emise harmo-
nického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do 16 A v¢etné)

EN 61000-3-3:2014-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Meze - Oddil 3: Omezovani
kolisani napéti a blikani v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym proudem do 16 A
vietné

EN 61800-2:2016-08 - Systémy elektrickych vykonovych pohonti s nastavitelnou rychlosti - Cast 2: V&eo-
becné pozadavky - Specifikace vykonu pro nizkonapétové systémy stfidavych vykonovych pohon( s nasta-
vitelnym kmitoctem
Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Obchodni Feditel)
Hallstadt, 12.7.2017
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